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In ABox firmy Mecalux to standardowy system
automatycznego magazynowania pojemnikow

—

lub tac, obejmujacyregaty, uktadnice,

przenosnikiorazoprogramowanie zarzadzajace
magazynem.Wyjatkowa elastycznosc¢ oraz

modutowa budowa systemu zapewniaja
mozliwoséjegointegracjizkazdym procesem
produkcyjnym, magazynowym lub
kompletacyjnym.
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UKELADNICE POJEMNIKOWE

Pojedyncza sekcja automatycznego
magazynu pojemnikowego MiniLoad to
korytarz, w obrebie ktérego przemieszcza sie
uktadnica. Po jego obu stronach znajdujg sie
regaty do sktadowania pojemnikow lub tac.
Na jednym z koncédw systemu regatowego
lub z jego boku zlokalizowana jest strefa
kompletacji i obstugi tadunkéw, wykonana na
bazie przeno$nikow matej fadownosci, na
ktorych ukfadnica umieszcza wyjete z regatu
pojemniki lub tace. Przenosniki transportuja
pojemniki do operatora i po wykonanej przez
niego czynnosci (np. pobranie towaru)
przekazujg je z powrotem do uktadnicy,

w celu umieszczenia ich ponownie na potce
regatu.

System jest zarzadzany oprogramowaniem
rejestrujgcym potozenie wszystkich
towardw w magazynie i nadzorujgcym
stany magazynowe w czasie rzeczywistym.

Wyjatkowa elastycznos¢ systemu zapewnia
mozliwos¢ jego integracji z kazdym
procesem produkcyjnym, magazynowym
lub kompletacyjnym.

Gléwne cechy:
m Optymalne wykorzystanie dostepnej
przestrzeni magazynowe).

m tatwy dostep do fadunkéw.
m Staty nadzér nad stanami magazynowymi,
dzieki informatycznemu systemowi

zarzadzania najnowszej generacji.

m Wieksza produktywnos¢ w poréwnaniu
z magazynami zarzadzanymi tradycyjnie.
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m Catkowite bezpieczenstwo podczas
manipulacji tadunkami, dzieki temu,
iz obecnos¢ operatorow w strefie
magazynowania nie jest konieczna.

m Ochrona fadunkéw i brak strat zwigzanych
zich zagubieniem.

m Niezawodno$¢ i ergonomia uzytkowania.

Redukcja kosztéw utrzymania.

Rozwigzanie szczegdlnie efektywne dla firm
przygotowujacych liczne zamowienia.

58 Uktadnice pojemnikowe

7Y

| [

o

Y A S

m Mozliwos$¢ zastosowania w wiekszosci

sektorow: farmaceutycznym,
kosmetycznym, motoryzacyjnym,
telekomunikacyjnym; w laboratoriach,
administracji publicznej itp. Przeznaczone
do sktadowania szerokiego spektrum
produktow: wyrobdw z metalu, sprzetu
AGD, czesci zamiennych itp.

m Skrécenie czasu potrzebnego do
przygotowania i wysytki zamowien.

m Szybki zwrot z inwestycji.

m Poszanowanie srodowiska.

= Mniejsze wymogi dotyczace specjalizadji
operatorow.




T MECALUX

Jednokolumnowe uktadnice
pojemnikowe ML

Zaprojektowana przez firme Mecalux linia

jednokolumnowych ukfadnic pojemnikowych

ML 500/100, zostata stworzona przede
wszystkim w celu uzyskania wysokiej
produktywnosci podczas obstugi dwoch
typow pojemnikdw:

m Europojemnik 600 mm x 400 mm.
Ten typ ukfadnic moze obstugiwac
pojemniki plastikowe, kartonowe lub
metalowe, a takze sztywne tace

z pojemnikami lub tadunkami o zmiennej

wysokosci.

m Europojemnik 800 mm x 600 mm.
Uktadnice pojemnikowe firmy Mecalux
mozna wyposazy¢ w urzadzenia do
obstugi duzych pojemnikéw lub tac
dowolnego typu i wysokosci.

Dane
tadownosc
Maksymalna wysokos¢

Jednostka fadunkowa

Chwytak teleskopowy podwdjnej gtebokosci sktadowania

Dwa chwytaki

Maksymalna predkosc jazdy (Vx)
Maksymalne przyspieszenie jazdy (ax)
Maksymalna predkos¢ podnoszenia (Vy)

Maksymalne przyspieszenie podnoszenia (ay)

Typ urzadzenia obstugi tadunkéw

www.mecalux.pl
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Podstawowe komponenty

Podwozie

Kolumna

GOrny zespot prowadzacy
Woézek podnoszacy

Szafa sterownicza

Naped podnoszenia
Napedjazdy

System zasilaniazapomoca
szynoprzewodéw

DANE TECHNICZNE / Jednokolumnowe uktadnice pojemnikowe ML

ML-50 ML-100
Do 50 kg Do 100 kg
10m 12m

Europojemnik 2 szt. x 600 x 400 mm  Europojemnik 2 szt. x 600 x 400 mm /

1 szt. x 800 x 600 mm

Tak Tak

Nie Tak

180 m/min 200 m/min
1m/s? 0,8 m/s?

100 m/min 90 m/min
1,2 m/s? 0,75 m/s’

Dostosowywane do typu pojemnika  Dostosowywane do typu pojemnika
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Dwukolumnowe uktadnice
: : ; pojemnikowe MLB
\ 1 | L Zaprojektowane do réwnoczesnej obstugi
s £y - e S . dwoch jednostek fadunkowych w korytarzu
" ' SRR -~ I roboczym lub na stanowiskach obstugi
recznej.
Ukfadnice te przenoszg jednostki tadunkowe
o roznych rozmiarach, wykonane z réznych
¥ materiatow (plastiku, kartonu, metalu itp.).
—
!
| I R
| | ymumznmnEs n
- o -B o | [ aEAd
eewe—==zzZzm ¢ ER !.' THH

EESs=iEEsie

i e | ul

60 Uktadnice pojemnikowe




Podstawowe komponenty

Podwozie

Kolumny

Gorny zespot prowadzacy
Wozek podnoszacy

Szafa sterownicza

Naped podnoszenia
Naped jazdy

[=HSHeHeHaHsHsH]

System zasilaniazapomoca
szynoprzewodoéw

DANE TECHNICZNE / Dwukolumnowe uktadnice na pojemniki MLB

Dane MLB100Q-2EPSF
Maksymalna wysokos¢ (mm) 12290
Minimalna wysokos¢ (mm) 5 040

Urzadzenia obstugi tadunku
Rodzaj urzadzenia obstugi fadunku Podwojny chwytak
teleskopowy pojedynczej
gtebokoscisktadowania

Osiagi

Maksymalne dopuszczalne obcigzenie (kg) 2x50/2x100
Rozmiar pojemnika (mm) 600 x 400/800 x 600
Maksymalna predkos¢ jazdy (m/min) 250
Maksymalne przyspieszenie jazdy (m/s?) 1,45
Maksymalna predko$¢ podnoszenia (m/min) 90
Maksymalne przyspieszenie podnoszenia (m/s?) 1.5

www.mecalux.pl

MLB100Q-2EPDF
12290
5040

Podwojny chwytak
teleskopowy podwdjnej
gtebokosci sktadowania

2x50

250
1,45
90
1,5

MLB100Q-2ECSF
12290
5040

Podwojny chwytak
teleskopowy pojedynczej
gtebokoscisktadowania
zpasami

2x50
600 x 400
250

2

90

1,5

MLB100Q-2ECDF
12 290
5040

Podwojny chwytak
teleskopowy podwojnej
gtebokoscisktadowania
zpasami

2 x (50+50)
600 x 400
250

1,8

90

1,5
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KOMPONENTY MECHANICZNE

Uktadnice zostaty zaprojektowane w taki sposéb,
aby zminimalizowa¢ przekazywane konstrukcjom
wsporczym naprezenia. Dzieki temu zapobiega

sie uszkodzeniom regatu lub struktury magazynu,
ktére mogtyby powsta¢ w wyniku dtugotrwatej

Podwozie

Podwozie jest zbudowane z zespawanych ze
sobg blach i profili stalowych. Jego zadaniem
jest podtrzymywanie spoczywajacego na nim
ciezaru (kolumny, wézka podnoszacego

i tadunku) oraz przemieszczanie uktadnicy
poziomo, wzdtuz korytarza jezdnego. Gérna
czes¢ podwozia jest zakoriczona ptyta, do
ktorej za pomoca srub mocuje sie kolumne.

Na koricach podwozia umieszczone sa kota
jezdne (napedowe i wolne), pokryte
poliuretanem, co umozliwia uzyskiwanie
wysokich przyspieszen uktadnicy. Koto tylne
(napedowe) jest napedzane
motoreduktorem, ktérego wydrazony wat jest
przymocowany bezposrednio do osi kofa.

Na przeciwlegtym koncu umieszczony jest
naped podnoszacy, na ktéry sktada sie
motoreduktor z petng osig wraz z natozonym
na nig bebnem. Na beben nawijana jest lina,
stuzgca do przemieszczania wézka
podnoszacego w pionie.
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Bocznekota prowadzace jednostki
napedowej

Aby zapewni¢ osiowe ustawienie podwozia

z dolng szyng jezdng, na kazdym z jego
koncow zamocowane s3 po dwa boczne kota
prowadzace.

eksploatacji systemu.

Kolumna

W przypadku modeli wytrzymujacych
obciazenie do 50 kg, kolumna jest wykonana
z profilu wyttaczanego z aluminium. Posiada
ona prowadnice i wyztobienia, stuzagce do
mocowania wszelkich potrzebnych
komponentow.

W modelach wytrzymujacych obcigzenie

do 100 kg, kolumne wykonuje sie ze
wzmocnionego wewnetrznie profilu
stalowego o prostokatnym przekroju.
Kolumna powstaje poprzez precyzyjne
zespawanie kilku profili. W celu ufatwienia
montazu réznych komponentow uktadnicy,
kolumna jest skrawana. W obydwu modelach
kolumn wykonane sg gwintowane otwory,
stuzace do ich potaczenia z podwoziem

oraz gérnym zespotem prowadzacym.

Pofaczenie kolumnyzpodwoziem




Gorny zespot prowadzacy
Gorny zespdt prowadzacy taczy kolumne
zgorng szyng prowadzaca za pomoca
bocznych kot kontrujacych, umozliwiajac
przemieszczanie uktadnicy MiniLoad bez
ryzyka jej wywrdcenia sie.

Gorny zespdt prowadzacy jest przymocowany
do szczytu kolumny za pomocg $rub.

www.mecalux.pl

Woézek podnoszacy

Wozek podnoszacy uktadnicy MiniLoad
sktada sie z dwoch, potgczonych srubami,
konstrukcji stalowych - systemu
prowadzenia wdzka wzdtuz kolumny
uktadnicy oraz platformy wsporczej
urzadzenia obstugi tadunku. Konstrukcje te
sktadajg sie z zespawanych blach i profili,
do ktérych mocuje sie pozostate
komponenty.

Zadaniem wodzka podnoszacego jest
manipulacja jednostkami tadunkowymi za
pomoca urzgdzenia obstugi tadunku. Ciezar
jednostek tadunkowych musi by¢ mniejszy
lub réwny wartosci znamionowej.

Naped podnoszacy

Mechanizm podnoszacy ma za zadanie
przemieszczanie w pionie wozka
podnoszacego za pomocg stalowej liny.

Sktada sie on z silnika pradu zmiennego,
zaprojektowanego do pracy
z przemiennikami czestotliwosci.

Do przemieszczania w pionie wézka
podnoszacego stuzy lina przetozona przez
dwie rolki zmiany kierunku zamontowane na
gérnym zespole prowadzacym, a takze
beben ze zwojem liny zamocowany na
podwoziu ukfadnicy.
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Urzadzenia obstugi tadunku

W zaleznosci od tego, jakie jednostki
tadunkowe maja by¢ sktadowane w systemie
MiniLoad, mozliwe jest zainstalowanie
réznych urzadzen obstugi tadunku.

W firmie Mecalux urzadzenia obstugi tadunku
dzieli sie na dwie duze grupy:

m Urzadzenia obstugi tadunku umozliwiajace
obstuge jednego pojemnika.

m Urzadzenia obstugi tadunku umozliwiajace
obstuge dwoch pojemnikdw
rownoczesnie.

W ponizszej tabeli podane zostaty
najwazniejsze dane dla kazdego systemu.

DANE

Maksymalne wymiary pojemnika*

Maksymalny ciezar pojemnika

Maksymalna predkos¢ teleskopu z fadunkiem
Maksymalna predkos¢ teleskopu bez fadunku

Maksymalne przyspieszenie z tadunkiem
Maksymalne przyspieszenie bez fadunku
Szerokos¢ korytarza

*Wymiarywmm
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Urzadzenia do obstugi jednego
pojemnika

Chwytak z ramieniem

teleskopowym (ETF)

Ramie teleskopowe sktada sie z dwoch
utozyskowanych korpuséw, $lizgajacych sie
po prowadnicach. Naped dziata w oparciu
o0 kofa zebate i fafcuch napedowy. Wysoka
wytrzymato$¢ na skrecanie pofgczen
zapewnia réwnomierny przesuw korpusu,
ktory rownoczesnie nie ugina sie nadmiernie
przy maksymalnym obcigzeniu na jego
koricu.

Dostepne sa dwa rodzaje chwytakow:

m Chwytak teleskopowy pojedynczej
gtebokosci sktadowania (EPSF).
Chwytak ten umozliwia umieszczanie
i wycigganie jednostek tadunkowych
z regatéw pojedynczej gtebokosci
skladowania.

m Chwytak teleskopowy podwadjnej
gtebokosci sktadowania (EPDF).
Chwytak ten umozliwia umieszczanie
i wycigganie jednostek tadunkowych
z regatéw podwaojnej gtebokosci
sktadowania. Moze on by¢ uzyty
w potgczeniu z obydwoma typami regatow
(pojedynczej i podwdjnej gtebokosci).

EPSF EPDF ECSF
600 x 400 600 x 400 600 x400
800 x 600 800 x 600
100 kg 50 + 50 kg 50 kg
30 m/s 30 m/s 30m/s 90 m/s
60 m/s 60 m/s 60 m/s
0,5 m/s’? 0,5 m/s? 1 m/s?
1 m/s? 1 m/s? 3 m/s? 2 m/s?

0Od 870 mm do 1 350 mm

ECDF
600 x 400

30+30 kg

120 m/s
1,5 m/s?

) MECALUX'

Chwytak z napedzanym pasem (ECSF)
Urzadzenie to skiada sie z teleskopowego
ramienia, przymocowanego do korpusu,
obstugiwanego przez dwa systemy, ktorych
zadaniem jest rownoczesne wpychanie
ramienia i ciagniecie tadunku. Posiada ono
dwa napedy, z ktérych kazdy uruchamia
swoj system pasow (operacja wysuwu
teleskopu, operacja ciggniecia tadunku). Ten
szybki i dynamiczny system stuzy do obstugi
tadunkow po obu stronach regatu
pojedynczej gtebokosci.

Chwytak z przyssawkami (EV)

System ten zaopatrzony jest w przyssawki,
wmontowane w ramie teleskopowe.
Umozliwia to obstuge jednostek
tadunkowych na pojedynczej lub
podwdjnej gtebokosci. Przyssawki chwytaja
pojemnik z boku, trzymajgc go mocno
zarowno podczas wyciggania, jak

i umieszczania w regale.

Réwnoczesnie pojemnik jest obejmowany
z boku (bez nacisku) przez specjalne
szczypce, zapobiegajace jego odchyleniu
i wspomagajace jego ruch na wézku

podnoszacym.

EGSF EGDF EVDF

600 x 400 600 x 400 600 x 400

50 kg 50 kg 22+22 kg

45 m/s 60 m/s 60 m/s

90 m/s 130 m/s 120 m/s

1 m/s? 1 m/s? 2 m/s’

4 m/s? 4 m/s? 4 m/s?
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Urzadzenie teleskopowe z przyssawkami jest
zainstalowane na obrotowym talerzu,
umozliwiajac obstugiwanie jednostek
tadunkowych z dwoch stron korytarza, ale
rowniez - gdyby wystapita taka koniecznosc -
7 przodu.

System pozwala na obstuge pojemnikéw
o roznych wymiarach, w systemie podwajnej
gtebokosci sktladowania i na potkach.

Urzadzenia do obstugi dwdch
pojemnikéw
Chwytak kombinowany (ECDF)

Chwytak ten jest skonstruowany w taki sposéb,

aby zapewni¢ wysoka predkos¢ procesdw
wyciggania i wstawiania dwoch pojemnikdw
naraz. Jest on zaopatrzony

w ramie teleskopowe oraz umieszczony
centralnie przenosnik tasmowy. Predko$¢ tasm
jest zsynchronizowana z predkosciami
wysuwania i wsuwania ramienia

T MECALUX

cy

teleskopowego, co umozliwia ciggty ruch

pojemnika podczas jego wyciggania
i wstawiania na pdtke regatu.

Dzieki temu, ze tasmy przenosnika sg
umieszczone dwa milimetry nad poziomem
ramienia teleskopowego, mozliwe jest
zmienianie stron zatadunku i wyfadunku
pojemnikow oraz gtebokosci ich sktadowania,
bez koniecznosci ruszania ramieniem. System
ten umozliwia réwniez szybkie zbieranie

i dostarczanie dwoch pojemnikéw do stagji
kompletacyjnej. Zapewnia to duzg elastycznos¢
systemu oraz wysoka predkos$c realizacji
procesow.

Chwytak boczny sktadany (EG)

Chwytak ten skfada sie z kombinacji réznych
systemow, umozliwiajacych manipulacje
jednym lub dwoma pojemnikami
réwnoczesnie, zarowno w regale, jak i na
przenos$niku. Sktada sie on z systemu ramion

teleskopowych, na ktérych znajduja sie
sktadane drazki manipulacyjne. Gdy drazki te sg
w pozycji poziomej, chwytajg pojemniki,
wyciagajac je lub pchajac. Ruch ten odbywa sie
réwnoczesnie wraz z ruchem umieszczonych

w podstawie urzadzenia gumowych pasow.
Dwa przenosniki z niezaleznymi tasmami sg
napedzane synchronicznie z ruchem
pionowych ramion. Dzieki temu, ze sg
obstugiwane niezaleznie, mozliwa jest zmiana
strony zatadunku lub wytadunku pojemnikow
oraz gtebokosci ich sktadowania.

Duzg zalete tego urzadzenia stanowi
mozliwos¢ obstugi fadunkoéw bezposrednio
w regale. Opcjonalnie urzagdzenie mozna
wyposazy¢ w system adaptacji do réznych
szerokosci jednostek tadunkowych, w zakresie
+/- 200 mm. Opcja ta jest bardzo przydatna
w instalacjach, w ktérych wymagana jest
manipulacja pojemnikami o réznych
rozmiarach.

Typ Maksymalna waga fadunku llo$¢ chwytakéw Rodzaj urzadzenia obstugi tadunku

ML50 50 kg
ML100 50 kg
2x50kg

2x50kg

100kg

MLB100Q 50 kg
2 x50kg

4 x50kg

100 kg

2x100kg

EPSF EPDF
1 X X
1 X X
1 - -
2 X X
1 X X**
1 - -
2 X X
2 - -
1 - -
2 X X

*Skonsultujsie zDziatem Technicznym. **Tylko dla pojemnikéw o rozmiarach 600x400 mm.

TABELA WYBORU URZADZEN OBStUGI t ADUNKOW

Urzadzenie obstugi tadunku

EPSF  Chwytak teleskopowy pojedynczej
gtebokosci sktadowania

EPDF  Chwytak teleskopowy podwdjnej
gtebokosci sktadowania

Pojemnik plastikowy Taca

Pudto kartonowe

ECSF  Chwytak teleskopowy pojedynczej gtebokosci

sktadowania z pasami kombinowanymi

X X
X X
X

ECDF  Chwytak teleskopowy podwadjnej gtebokosci

sktadowania z pasami kombinowanymi X
EGSF  Chwytak teleskopowy z bocznymi zaczepami X
EGDF Chwytak teleskopowy z zaczepami sktadanymi =
EV Chwytak wysuwany z przyssawkami -

SF:pojedyncza gtebokos$c¢ sktadowania

www.mecalux.pl

DF:podwdjna gteboko$¢ sktadowania

ECSF  ECDF EG EV
X - X* -
- X - -
- - X* -
= = X* X*
X = X* =
- X - -
X - X* -

llos¢ pojemnikéow na chwytak
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Szafa sterownicza

Poktadowa szafa sterownicza jest
przymocowana z tytu kolumny, a sterowanie
zaprojektowano w taki sposéb, aby uktadnica
mogta byc¢ traktowana jako w petni
niezalezna jednostka.

Pofgczenie elektryczne z wozkiem
podnoszacym jest zrealizowane za pomocg
systemu szynoprzewoddw, przymocowanego
do kolumny uktadnicy.

Zasilanie uktadnicy mozna odcig¢ za pomoca
wytgcznika znajdujacego sie na jej szafie
sterowniczej.
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Zarzadzanie bezpieczenstwem

W szafie elektrycznej w korytarzu znajduja sie
zgodne z normami zabezpieczenia.

Dostep do kazdego korytarza jest
kontrolowany przez urzadzenia
zabezpieczajace, jak rowniez panel
sterowniczy i klucz ograniczonego dostepu.

Zasilanie, systemy
bezpieczenstwaiwymiana
danych, zaréwnodlaruchu

poziomego jakipionowego,
realizowanesgza
posrednictwem systemu
bezprzewodowego, czego
efektem jest minimalizacja
kosztéw napraw i utatwienie
utrzymania.

Transmisja danych

Do komunikacji pomiedzy
zdecentralizowanymi terminalami
peryferyjnymi a stacjonarnym komputerem
PC lub sterownikiem PLC systemu, jak
rowniez przemiennikami czestotliwosci
sterujacymi napedami, uzywane sg systemy
komunikacji optycznej na podczerwien
(fotokomorki) o zasiegu do 240 m i predkosc
transmisji co najmniej 1,5 Mbps. W razie
potrzeby system dziata do temperatur
siegajacych -30°C.

Stacjonarng fotokomorke transmisyjng
umieszcza sie na koncu korytarza, natomiast
fotokomorke poktadowa mocuje sie do
podwozia uktadnicy. Komunikacja pomiedzy
poktadowq szafg sterowniczg uktadnicy a jej
wozkiem podnoszacym odbywa sie réwniez
za pomoca fotokomdorki transmisyjnej.




WYPOSAZENIE KORYTARZA

Szyna dolna (jezdna)

Jest to profil typu HEA-100, przymocowany
do betonowej ptyty fundamentowej za
pomoca ptyt wspornikowych i srub
kotwigcych, oddalonych od siebie
maksymalnie 0 925 mm. Na koncach
korytarza odstepy te wynosza 600 mm.

Aby zainstalowac szyne jezdna, najpierw
wierci sie w betonowej ptycie otwory

i wprowadza sie w nie specjalne kotwy
chemiczne ze $rubami.

www.mecalux.pl

Nastepnie na srubach tych umieszcza sie
plytki wspornikowe i poziomuje sie je na catej
dtugosci korytarza. Rozmieszczane sg rowniez
szyny z ptaszczyznami ciecia w punktach
faczenia, prostopadtymi do osi korytarza.

Na koncu szyny zostaja zespawane ze soba
na catym ich przekroju specjalnymi
elektrodami. Spaw jest nastepnie szlifowany,
az scieg uzyska szerokos¢ nie wieksza

niz 4 mm.

Wyposazenie korytarza
jezdnego uktadnicy

sktada sie z dolnej szyny
jezdnej, gérnej szyny
prowadzacej, systemow
pomiaru potozenia

i ewentualnie systemow
zmiany korytarza.

Szyna gorna (prowadzaca)

Gérna szyna prowadzgca moze by¢
wykonana z profilu LPN 80. Jest ona
mocowana do gérnych profili tagczacych oba
bloki regatowe za pomoca dospawanych do
niej ptyt regulacyjnych.
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>> WYPOSAZENIE KORYTARZA

Systemy pomiaru potozenia

Aby dokona¢ doktadnego pomiaru potozenia
w kazdej osi ruchu, dobierane sg najbardziej
niezawodne systemy:

m Dalmierze laserowe.
m Enkodery absolutne.

& Leuze clectronic

Precyzyjne pozycjonowanie Enkodery absolutne

Dalmierz laserowy informuje o doktadnej Obrotowe urzadzenia pomiarowe

pozycji w kazdej osi (jazdy i podnoszenia). przekazujgce do systemu sterowania
Informacja ta przekazywana jest bezwzgledne wartosci obrotu osi. Wytaczenie
bezposrednio do mikroprocesora silnika maszyny nie powoduje utraty zmierzonej
serwo, celem kontrolowania pozycji wartosci. Enkodery instaluje sie zazwyczaj na
zatrzymania w dowolnym miejscu. widtach teleskopowych.

Ich wewnetrzne potaczenia mechaniczne
charakteryzuja sie minimalnymi poslizgami

i praktycznie nie ulegaja zuzyciu. Enkodery
stosuje sie zwykle do pomiaréw odlegtosci na
krotkich odcinkach.

68 Uktadnice pojemnikowe
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Systemy zmiany korytarza

Jedli rotacja towardw jest stosunkowo W tym przypadku, aby umozliwi¢ uktadnicy

MiniLoad zmiane korytarza, korzysta sie

Z systemu zwanego mostem transferowym,
ktory jest zainstalowany na wozku
wahadtowym. Woézek wahadtowy
przemieszcza sie poprzecznie, az do
momentu osiggniecia korytarza
docelowego, gdzie dokonywany jest
transfer ukfadnicy.

niewielka, a priorytetem jest wysoka
pojemnos¢ magazynu, rozwazy¢ mozna
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opcje zmiany korytarzy jezdnych przez
uktadnice.

System ten umozliwia uzyskanie
najlepszych mozliwych osiagéw uktadnic
MiniLoad w obrebie korytarza.

Z drugiej jednak strony jest on mniej
elastyczny w przypadku koniecznosci
dokonywania czestych zmian korytarza.
Dobra organizacja oraz planowanie ruchéw
z odpowiednim wyprzedzeniem pozwalaja
zoptymalizowac prace magazynu.
Wprowadzenie systemu zmiany korytarza
oznacza konieczno$¢ przeprowadzenia
dogtebnej analizy warunkéw operacyjnych
pracy magazynu.

Informatyczny system zarzadzania firmy
Mecalux umozliwia odpowiednie planowanie
ruchow uktadnic oraz lokalizacji towardw,
w celu optymalizacji wydajnosci instalacji.

www.mecalux.pl
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TRYBY PRACY

Tryb automatyczny

Uktadnice wykonuja polecenia przesytane za
pomoca fotokomorki komunikacyjnej

z komputera zarzadzajacego transportem.
W trybie tym wykonywane sg nastepujgce
operacje:

Zatadowywanie pojemnikéw do magazynu.
Wytadowywanie pojemnikdw

Z magazynu.

Transport pojemnikow w obrebie magazynu.
Korygowanie btedoéw stanow
magazynowych.

m Automatyczna optymalizacja wykorzystania
przestrzeni magazynowej
(zagospodarowanie wolnych lokacji).

70 Uktadnice pojemnikowe

Tryb pétautomatyczny

Jest on uzywany do realizowania funkcji
pomocniczych, takich jak:

m Automatyczny dostep do lokacji.
Uktadnica MiniLoad zostaje ustawiona
automatycznie na wybranej przez
operatora lokacji.

m Automatyczny cykl chwytaka. Jednostka
tadunkowa zostaje automatycznie pobrana
lub umieszczona we wskazanej przez
operatora lokacji.

Uktadnice pojemnikowe
firmy Mecalux moga dziata¢
w trybie automatycznym,
potautomatycznym lub
manualnym, w zaleznosci
od potrzeb. Pierwszy

z wymienionych trybow
odpowiada normalnemu
dziataniu instalacji, trzeci
natomiast wykorzystywany
jest do prac technicznych.

Tryb manualny

Pozwala na sterowanie wszystkimi
elementami uktadnicy, w celu
przeprowadzania zadan zwigzanych

z utrzymaniem (konserwacjg) i naprawa.




T MECALUX

ELEMENTY
BEZPIECZENSTWA

Firma Mecalux zaopatrzyta
uktadnice w $rodki
ergonomiczne i urzadzenia
bezpieczenstwa, konieczne
do prostego i wygodnego
realizowania czynnosci
operacyjnych

i konserwacyjnych.

www.mecalux.pl

Bezpieczenstwo na koncach
korytarza

Na koricach korytarzy jezdnych
instalowane sg mechaniczne zderzaki

hydrauliczne, mocowane sztywno do
podtoza. S one zaprojektowane w taki
sposob, aby byly w stanie
zaabsorbowac catg energie uderzenia
przez uktadnice Miniload,
przemieszczajacy sie w korytarzu ze
swojg nominalng predkoscia.

e

Urzadzenia zabezpieczajace
m Obwod awaryjnego wytgczania
zasilania.

m Zabezpieczenia magnetotermiczne
i sondy termiczne w silnikach.

m Ograniczniki natezenia pradu
w silnikach.

m Czujniki krancowe jazdy
i podnoszenia oraz monitoring
predkosci.

m Strefy odlaczenia awaryjnego na
koncach korytarza.

® Ruchy w poziomie i w pionie
wyfgcznie z wysrodkowanym
chwytakiem i tadunkiem.

m Fotokomorka potwierdzajgca pustg
lokalizacje.

m Urzadzenia kontroli dostepu do
korytarzy.
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MECALUX

Wiecej informacji mozna uzyskac na naszej stronie internetowej: www.mecalux.pl
lub wysytajgc wiadomos¢ na adres e-mail: gliwice@mecalux.com

CENTRUMPRODUKCYJNE BIURA HANDLOWE
GLIWICE WARSZAWA GDYNIA
ul. Wyczétkowskiego 125, tel.(+48) 2265456 81 tel. (+48) 587618080
44-109 Gliwice fax (+48) 2265456 82 fax (+48) 587618081
tel. (+48) 323316966 e-mail: warszawa@mecalux.com e-mail: gdynia@mecalux.com
fax (+48) 323316967 KRAKOW POZNAN
e-mail: gliwice@mecalux.com tel.(+48) 12686 3870 (71) tel. (+48) 616659787
fax (+48) 12686 1789 fax (+48) 6166597 88
e-mail: krakow@mecalux.com e-mail: poznan@mecalux.com
WROCLAW

tel.(+48) 717938829
fax (+48) 717938831
e-mail: wroclaw@mecalux.com

MECALUX JEST OBECNY W PONAD 70 KRAJACH NA SWIECIE

Oddziaty: Argentyna-Belgia-Brazylia - Chile-Czechy - Francja - Hiszpania - Holandia - Kanada - Meksyk - Niemcy
Panama- Peru - Polska-Portugalia - Stowacja - Turcja- USA - Urugwaj - Wielka Brytania - Wtochy
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