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BencoDental

Wieksza efektywnos¢ kompletagji
i optymalizacja wykorzystania przestrzeni magazynowej

Lokalizacja: Stany Zjednoczone
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OfirmieBenco Dental

Benco Dental to najwiekszy w Stanach
Zjednoczonych dostawca sprzetu, materia-
téw, ustug i nowosci technologicznych dla
gabinetéw i klinik stomatologicznych - od
szczoteczekipast do zebdw po foteleiapa-
ratyrentgenowskie.

Firma rozpoczeta dziatalnos¢ w latach
30. ubiegtego stulecia, kiedy to Ben
Cohen otworzyt w Wilkes-Barre w stanie
Pensylwania niewielki sklep z artykutami
dopielegnacjizebow.

Z czasem biznes stopniowo sie rozrastat,
a jego oferta stawata sie coraz bardziej
zréznicowana. W 2002 roku Benco Dental
otworzyt w Jacksonville na Florydzie je-
den ze swych gtéwnych centréw dystry-
bucyjnych, a potem kolejne w Fort Wayne
(Indiana), Dallas (Teksas) i Reno (Nevada).
Wszystkie stosowane w tych obiektach roz-
wigzania do kompletacji zamoéwierr do-
starczyt i zamontowat Interlake Mecalux.
Skuteczna strategia dywersyfikacji ofer-
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ty spowodowata, ze firma w ostatnich la-
tach notuje znaczacy wzrost. W 2018 roku
obroty Benco Dental przekroczyty 650 mi-
lionéw euro — przy tak duzej sprzedazy nie
dziwi zatem fakt, ze pomimo wielokrotnych
modernizacji centrum dystrybucyjnego
wJacksonvillejego powierzchnia, wynosza-
ca 6500 m?, okazata sie niewystarczajaca, by
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mozna bylo efektywnie zarzadza¢ asorty-
mentem obejmujacym 22000 pozycji.

Aby rozwiazac ten problem, firma nabyta
nowy obiekt, o powierzchni 12 000 m?, zlo-
kalizowany w odlegtosci zaledwie 20 km od
dotychczasowego. Jego wyposazenie po-
nownie dostarczytInterlake Mecalux.

Michael Mangan

Koordynator Projektow w Benco Dental

~Niezbednym wymogiem byto dla nas uzyskanie miejsca pod przysztq
rozbudowe. DoszlisSmy do takiego etapu rozwoju, Zze co dwa lata stawaliSmy przed
problemem niewystarczajqcej pojemnosci magazynowej, czego chcielibysmy
uniknqgc w przysztosci. Dzieki bardziej efektywnemu wykorzystaniu powierzchni
mozemy bez przeszkdd zwiekszac sprzedaz”.



Dzieki temu rozwigzaniu firma Benco Dental zyskata
powierzchnie uzytkowa
0 40% wieksza nizw poprzednim magazynie

Optymalne wykorzystanie

kubatury obiektu

Analiza potrzeb firmy Benco Dental wyka-
zata, ze aby uzyska¢ wieksza pojemnosc¢
magazynowg, nalezy zoptymalizowa¢ wy-
korzystanie powierzchni budynku poprzez
zagospodarowanie dostepnej wysoko-
sci. W tym celu w obiekcie zamontowano
dwa trzykondygnacyjne bloki regatéw pot-
kowych przeptywowych do kompletacji.
Poszczegdlne kondygnacje potfaczone sa
zapomoca przenos$nikdw, natomiast na jed-
nymidrugimkoricu najwyzszejkondygnacji
obublokdéwznajduja sietaczniki.

~Rozwiqzanie stuzqce do kompletacji produk-
téw pozwolito nam potroi¢ powierzchnie uzyt-
kowq wydzielonego na kompletacje obsza-
ru dzieki petnemu wykorzystaniu wysokosci
obiektu. W ten sposéb uzyskalismy znacznie
wiekszq pojemnos¢ magazynowq, niz wy-
nikatoby z dostepnej pierwotnie powierzch-
ni” — zauwaza Doug Jones, Menadzer ds.
Operacyjnych w centrum dystrybucyjnym
Benco Dental. W obiekcie przewidziano po-
nadto obszar umozliwiajacy jego rozbu-
dowe, gdy zajdzie taka koniecznos$¢, jesli
Benco Dental utrzyma dotychczasowe tem-
po wzrostu. ,JesteSmy firmg, ktora stale sie
rozwija i co roku notujemy dos¢ duzy wzrost
sprzedazy" — wskazuje Michael Mangan,
Koordynator ProjektéwwBenco Dental.
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Przygotowywaniezamowien

Bloki regatéw przeptywowych przeznaczo-
nych do kompletacji maja 6,4 m wysokosci,
61 m dtugosci i 38 m szerokosci. Sktadaja sie
z trzech kondygnacji pofaczonych syste-
mem przenosnikéw. Gtéwny przenosnik
biegnie przez srodek kazdejkondygnacji.Po
jegoobustronachznajduja sie regaty pétko-
we przeptywowe. Przenosnik transportuje
kompletowane na jego trasie zamodwienia
dostrefy konsolidacjii pakowania.

Na dwéch pierwszych kondygnacjach znaj-
duja sie regaty przeptywowe, ktérych pétki
zbudowane sgzlekkonachylonych bieznirol-
kowych. Kartony z produktami umieszczone
nawyzszym koncu przesuwaja sie pod wpty-
wem grawitacji na nizszy koniec, znajdujacy
sie przy korytarzu, w ktérym pracuja opera-
torzy pobierajacy produkty zgodnie z zasa-
da FIFO (first in, first out — pierwsze weszto,
pierwsze wychodzi). Na najwyzszej kondy-
gnacji natomiast znajduja sie regaty pétkowe
dokompletacjimniejszych produktéw.

Przygotowywanie = zamoéwien  rozpo-
czyna sie na drugiej kondygnacji i odby-
wa sie metoda ,operator do produktu”.
Operatorzy przeprowadzaja kompletacje
na stotach rolkowych. Gdy czes¢ artykutéw
wchodzacych w sktad zamoéwienia zosta-
nie zebrana w pojemniku przy jednym ze
stanowisk, wéwczas operator umieszcza
pojemnik na gtéwnym przenosniku, ktéry
kieruje go do kolejnego stanowiska, gdzie

W strategicznych punktach obublokéw regatéw znajduja si¢ schody Dostep do obstugiwanejza pomoca wozkow widtowych strefy zatadunkowo
zapewniajace dostep do poszczegdlnych kondygnacji. —roztadunkowejzapewniabramkawahadtowa.
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zamowienie jest uzupetniane pozostaty-
mi produktami, a jesli jest juz gotowe, tra-
fia do strefy sortowania. Zdaniem Douga
Jonesa rozwigzanie to nie tylko umozliwi-
to optymalizacje przestrzeni obiektu, lecz
réwniez usprawnito caty proces magazy-
nowy, zwifaszcza na etapie przygotowy-
wania zamoéwien: ,Gfdwnym wymogiem
byto Uzyskanie wiekszej ilosci miejsca, ale jed-
noczesnie udato nam sie usprawnic przeptyw
tadunkéwwnaszymmagazynie”.

Regaty paletowe

W magazyniezamontowanoréwniezrega-
ty paletowe mieszczace 2880 palet z zapa-
sem towaru potrzebnym przy kompleta-
¢ji. Kazdy blok regatéw ma 8 m wysokosci
isktadasiez5 poziomdéwtadunkowych.

Do zalet tego systemu sktadowania naleza
bezposredni dostep do palet oraz wszech-
stronno$¢ pozwalajaca na magazynowa-
niefadunkéw oréznych gabarytach.

Przeptyw towaru zostat usprawniony: przyjecia maja
miejsce na jednym koncu magazynu, zamowienia s
przygotowane w jego srodkowej czesci, a strefa wysyiki
usytuowana jest na drugim koncu obiektu
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KorzyscidlafirmyBenco Dental

- Optymalizacja powierzchni: wykorzystanie wysokosci budynku poprzez zamontowanie trzykondy-
gnacyjnych blokéw przeptywowych regatéw pétkowych pozwolito potroi¢ powierzchnie uzytkowa Benco
obszarukompletacji.

- Wzrost wydajnosci: dzieki nowemu systemowi przygotowywania zamoéwien czynnos¢ ta przebiega
duzo sprawniej.

- Mozliwosc¢ sktadowania zr6znicowanego asortymentu: rozwigzania zastosowane w tym magazynie
umozliwiaja sktadowanie produktéw bardzo zréznicowanych pod wzgledem wielkosciiwagi.

Danetechniczne

Regaty do kompletacji Regaty paletowe

Liczba potek przeptywowych na kartony 173 Pojemnos¢ magazynowa 2880 palet
Wysokos¢ regatéw 6,4m Wysokos¢ regatow 8m
Dtugosc¢regatow 61m Liczba poziomoéw 5
Szerokos¢ regatéw 38m

Liczba kondygnacji 3

taczna powierzchnia 2340 m?
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