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Przypadekpraktyczny:Normagrup
Automatyczny magazyn zaopatrujacy produkcje

Kraj:Hiszpania

Wiodacy hiszpanskiproducent oswietleniaawaryjnego, Normagrup, rozbudowatswoja fabryke w Asturii o automatyczny
magazyn pojemnikowy z okoto 8000 miejsc sktadowania. W instalacjimagazynuje si¢ elementy wykorzystywane w produkgji.
Zarzadzanig Easy WMS - opracowane przez Mecalux oprogramowanie magazynowe. Do odktadaniai pobieraniatowarustuza
uktadnice pojemnikowe, atransport miedzy magazynemiliniami produkcyjnymizapewniajg autonomiczne wézkiAlV. W obiekcie
zostaly takze zamontowaneregaty paletowe i regaty wspornikowe do sktadowania produktow o wiekszych gabarytach.



Innowacyjnosédlazdrowia
ibezpieczenstwa

Normagrup to zatozona w 1971 roku wio-
daca hiszpanska firma, ktéra specjalizu-
je sie w produkcji oswietlenia awaryjnego
i technicznego, czujnikéw dymu i wyposa-
Zeniaszpitali.

W swoich zaktadach w Asturii wytwa-
rza produkty dla swoich trzech oddzia-
téw: NormalLux (oswietlenie awaryjne),
NormaDet (detektory dymu), NormalLit
(oswietlenie techniczne i architektonicz-
ne) oraz NorClinic (szpitalne panele t6z-
kowe z punktami poboru gazéw medycz-
nych).
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Obecnie firma zatrudnia 170 os6b i posia-
da oddziaty w Wielkiej Brytanii, Francji,
Holandii i Meksyku. Jej produkty sg do-
stepne w ponad 50 krajach. Udziat Nor-
magrup w rynku hiszpanskim, na ktérym
jest wiodacym producentem oswietlenia
awaryjnego, wynosi 42%. Innowacyjnos¢ —
obecnazaréwno w produktach, jak i w pro-
cesach ich powstawania - ma fundamen-
talneznaczeniedlarozwojuNormagrup.

Firma wykorzystuje w swojej dziatalnosci
najnowsze technologie, aby opracowywac
produkty wyrdzniajace sie najwyzszym po-
ziomem jakosci, bezpieczenstwa i nieza-
wodnosci.

Stalyrozwdéjzaktadu produkcyjnego

W 1996 roku Normagrup wybudowata
w  Asturyjskim Parku Technologicznym
w miejscowosci Llanera fabryke, w ktorej
powstaja i skad sa dystrybuowane wszyst-
kie jej produkty. Na przestrzeni lat obiekt
byt wielokrotnie rozbudowywany w ce-
lu zwiekszenia tempa produkgcji i wprowa-
dzenianaryneknowych produktow.

Rozwoj przyspieszytwrazzbudowa dwdch
kolejnych magazynéw iich pézniejsza roz-
budowa. W rezultacie powstat nowocze-
sny, sporych rozmiaréw zaktad produk-
cyjny. Na powierzchni prawie 30 000 m?
znajduja sie cztery budynki, ktére zostaty
wyposazone w howoczesnhe, automatycz-
ne i zaawansowane technologiczne ma-
szynyiurzadzenia, ktére usprawnity znacz-
nie proces produkcyjny.

Jednym z najbardziej ambitnych projek-
tow firmy Normagrup jest uruchomienie
automatycznego magazynu o wysoko-
$ci 7 m mieszczacego 8000 pojemnikdéw.
Instalacjatajestniezmiernieistotnadlawy-
dajnosci fabryki, poniewaz powstata w ce-
lu zaopatrywania trzech linii produkcyj-
nych w surowce i komponenty. Transport
tadunkéw miedzy magazynem a produk-
Cja zapewniajg autonomiczne woézki AlV
(Autonomous Intelligent Vehicle), ktére ko-
munikujatrzy linie produkcyjne.

Wczesniej pojemniki z materiatami, su-
rowcami i komponentami umieszczano



na paletach, ktére sktadowano na rega-
tach paletowych. Jednak stosowanie tego
rozwigzania pochtaniato sporo czasu, co
nie byto zbyt praktyczne, jesli firma chcia-
ta zwiekszy¢ tempo produkgji. Operatorzy,
korzystajac z wozkéw widtowych, musie-
li najpierw zlokalizowa¢ potrzebne pale-
ty z pojemnikami, nastepnie pobrac je zre-
gatéw, zdja¢ wymagane pojemniki z palet
i dostarczyc¢ je na whasciwe linie produkcyj-
ne. Przedstawiciel firmy Normagrup wspo-
mina, ze ,w obliczu coraz szybszego tempa
produkcjikonieczna byta optymalizacjaiod-
powiednia organizacja zarzqdzania tymita-
dunkami”.

Zdecydowano, ze najlepszym rozwiaza-
niem bedzie zautomatyzowanie logistyki.
Powody sg oczywiste: dzieki automatycz-
nemu systemowi sktadowania mozna nie
tylko lepiej wykorzysta¢ przestrzen ma-
gazynowa, aby pomiesci¢ wiecej produk-
tow, ale takze przyspieszy¢ tempo obiegu
tadunkéw, a tym samym zwiekszy¢ wydaj-
nos¢. ,Materiaty i surowce sq konieczne do
realizacji innych proceséw, ktére zachodzq
na liniach produkcyjnych. Aby efektywnie
zarzqdza¢ komponentami, potrzebowali-
Smy automatycznego rozwiqzania, zwtasz-
cza, ze nasz zaktad jest coraz bardziej zrobo-
tyzowany”-wyjasnia przedstawiciel firmy.

Przedstawiciel firmy Normagrup

»Dzieki automatycznemu magazynowi pojemnikowemu zoptymalizowalismy
wykorzystanie powierzchni przeznaczonej do sktadowania komponentéw
wykorzystywanych w procesie produkcyjnym. Naszym celem byta
automatyzacja wszystkich procesow, w tym zarzqgdzania komponentami
izaopatrzenia linii produkcyjnych, co udato nam sie osiqgnqc dzieki
uktadnicom typu miniload i wézkom AlV. System Easy WMS zapewnitnam
natomiast petng identyfikowalnos¢, dzieki czemu mozemy sledzic¢ produkty

w catym faricuchu dostaw”.

Normagrup powierzyta realizacje te-
go przedsiewziecia Mecaluxowi. ,Zespdt
Mecaluxu zaprojektowat rozwigzanie w pet-
ni dopasowane do specyfiki naszego obiek-
tu i spetniajgce nasze potrzeby. Ostatecznie
przekonaty nas dobra relacja jakosci do ceny
oraz posprzedazowe wsparcie techniczne”
-zdradza przedstawiciel firmy Normagrup.

Charakterystykatechnicznamagazynu
Mecalux zbudowat automatyczny maga-
zyn pojemnikowy sktadajacy sie z czterech
korytarzy o dtugosci 33 m. Po obu stro-
nach kazdego z nich zamontowano rega-
ty o podwojnej gtebokosciiwysokosci 7 m.
,Dzieki temu rozwiqzaniu mozemy lepiej
zorganizowac sktadowanie komponentéw
i w ten sposob usprawnic proces produkcyj-
ny. W projekcie przewidziano réwniez miej-
sce na kolejny korytarz, ktéry powstanie
w nastepnym etapie inwestycji” - wyjasnia
przedstawiciel firmy.

Regaty w magazynie automatycznym
pozwalaja na optymalne wykorzysta-
nie dostepnej przestrzeni. Dzieki temu
Normagrup moze sktadowa¢ 8000 pojem-
nikéw napowierzchnizaledwie 625 m2,

W magazynie sktadowane sg pojemniki
o dtugosci 800 mm, szerokosci 600 mm
oraz trzech wysokosciach: 220, 420 lub
650 mm. Maksymalna waga fadunku mo-
ze wynosi¢ 50 kg. Najwyzsze pojemniki
umieszcza sie na dolnych poziomachrega-
téw, anajnizsze nagornych.
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Nieautomatyczne systemysktadowania

Zaktad produkcyjny Normagrup zostatwyposazony rowniezw dwa nieautomatyczne systemy sktadowania Mecaluxu, na ktérych
firma sktaduje zarowno komponenty, jaki produkty gotowe:

Regatypaletowe. Naterenie catejfabrykizainstalowano kilka blokéw regatéw paletowych. Cze$¢ znich mawysokos¢ jedynie2misg
podzielone nadwa poziomytadunkowe,inne mierza 7,5 m.

Regatywspornikowe. Konstrukcje tych regatéw tworza kolumny o wysokosci5,2 m,do ktérych przymocowane sa ramiona petnigce
funkcje poziomoéwtadunkowych. System ten stuzy do magazynowania dtugich produktéw Normagrup (do 3 m).

Wybortych wtasnie systemédw magazynowych wynikazdwéch powodéw: po pierwsze, obasa bardzo uniwersalneipozwalaja
sktadowac jednostkitadunkowe o réznych gabarytach, a ponadto zapewniaja bezposredni dostep dotadunkdéw, co utatwiaich szybka

isprawngobstuge.

Priorytetem dla Normagrup byta petna au-
tomatyzacja magazynu oraz bezpieczne
i ciagte przemieszczanie tadunkéw przez
urzadzeniatransportu bliskiego.

Ztego powoduw kazdym korytarzu pracu-
je automatyczna uktadnica, ktéra w szyb-
kim tempie pobiera pojemniki z regatéw
i przenosije do przedniej cze$ci magazynu
na przenosniki, z ktérych z kolei towar od-
bieraja wozki AlVitransportujggonajedna
ztrzechliniiprodukcyjnych.

Kazdego dnia w magazynie panuje du-
ze natezenie obiegu fadunkéw w obu
kierunkach. Okoto 700 pojemnikéw jest
wysytanych do réznych obszaréw produk-
cyjnych. Stanowi to 8,75% sktadowanego
towaru. W obliczu tak duzej liczby ruchéw
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Normagrup musi mie¢ petng kontrole nad
catym procesem, aby unikna¢ bteddw.
Z tego powodu Mecalux wdrozyt w obiek-
cie system zarzadzania magazynem Easy
WMS, ktéry umozliwia petna identyfiko-
walnos¢ produktéw i monitorowanie za-
pasoéw w czasierzeczywistym.

Polaczeniezprodukcja

W przedniej czesci automatycznego ma-
gazynu pojemnikowego ma miejsce wiek-
szo$¢ jego codziennej pracy: przyjecia
towaru (komponentéw do produkgji),
przygotowywanie zestawow i ich wyda-
wanie w celu dostarczenia na linie produk-
cyjne.

,Poniewaz wszystkie te czynnosci odby-
wajq sie automatycznie, sq doskonale zin-

tegrowane i skoordynowane z innymi zro-
botyzowanymi procesami realizowanymi
wfabryce”-wskazuje przedstawiciel firmy.

Podczas przyjecia towaru woézki AIV
umieszczaja pojemniki z komponentami
lub surowcami na przenosniku ze stanowi-
skiem kontrolnym, gdzie sprawdza sie, czy
ich wymiary i waga s zgodne z parame-
trami przeznaczonych dla nich miejsc skta-
dowania. Jest to takze moment, w ktérym
Easy WMS identyfikuje przyjete produkty
iwykorzystujac zaimplementowane w nim
reguty i algorytmy, wskazuje, gdzie nalezy
jeumiescic.

Automatyzacja umozliwia przygotowy-
wanie zestawéw metodg ,produkt do
operatora”. Oznacza to, ze komponenty



sg dostarczane operatorom do stanowisk
kompletacyjnych. Gdy zestaw jest gotowy,
Easy WMS powiadamia oprogramowanie
autonomicznego wézka AlV, ktéry podjez-
dza, aby go odebrac i przewiez¢ na wiasci-
wa linie produkcyjna.

Zaawansowanezarzadzanie
magazynem

Automatycznym magazynem pojemniko-
wym zarzgdza system Easy WMS. Jak mé-
wi przedstawiciel Normagrup: ,wdrozy-
lismy ten program, gdyz znalismy juz jego
dziatanie. Uznalismy, ze bedzie najbardziej

Easy WMSwautomatycznym magazyniepo-
jemnikowymmonitoruje przyjeciaiwydania
surowcowikomponentoworazwysytaope-
ratorominstrukcje, wjakisposéb maja przy-

gotowaczestawy-ilesztukmajapobraczja-
kiegopojemnika,iwktérymjeumiescic.

KorzyscidlafirmyNormagrup

- Organizacja zarzadzania surowcami: magazynowane surowce i komponenty sg precyzyjnie
kontrolowane, a ich dostawy na linie produkcyjne szybkie i bezpieczne dzieki automatycznemu

odpowiedni, aby spetni¢ nasze potrzeby”.
W fabryce firmy od pewnego czasu dzia-
tatjuz Easy WMS dedykowany zarzadzaniu
pewna czescig surowcéw wysytanych nali-
nie produkcyjne.

Niektére komponenty sa sktadowane,
przez krétki czas na liniach produkcyjnych.
Easy WMS precyzyjnie nadzoruje dostar-
czany tamtowar,zapobiegajac pomytkom.

Komponenty sktadowane w automatycz-
nym magazynie znajduja sie pod petna
kontrola. Easy WMS, monitoruje nie tylko
przyjecia i wydania, lecz takze organizuje
przygotowaniezestawow.

System wysyta operatorom instrukcje ile
elementéw nalezy pobrac¢ z poszczegoél-
nych pojemnikéw i w ktérych pojemni-
kach je umiescic (kazdy pojemnikjest prze-
znaczony na jeden zestaw). Taka metoda
umozliwia dokfadniejsze i szybsze wyko-
nywanie tej czynnosci.

Aby skomunikowa¢ magazyn z proce-
sem produkcyjnym, Easy WMS zostat zin-
tegrowany z systemem ERP Sage Murano
stosowanym przez Normagrup, a takze
z oprogramowaniem sterujgcym wozka-
mi AlV. ,Integracja byta bardzo prosta, prze-
biegtazgodnie z oczekiwaniamiibez proble-
mow”-podkresla przedstawiciel firmy.

Robotyzacjaiautomatyzacja
Normagrup stale udoskonala wszystkie

magazynowi pojemnikowemuioprogramowaniu Easy WMS firmy Mecalux.

- Optymalizacja wykorzystania powierzchni magazynowej: automatyczny magazyn pojemnikowy
owysokosci 7 midtugosci 33 m umozliwia sktadowanie 8000 pojemnikéw nazaledwie 625 m?

procesy, aby szybko i sprawnie odpowia-
dac na zapotrzebowanie swoich klientéw.
Zaktad produkcyjny w Parku Technolo-
gicznym Asturii jest dobrym tego przy-
ktadem:zroku narok byt rozbudowywany
i modernizowany, aby zwiekszy¢ wydaj-
nos¢, atym samym wolumen produkgji.

W obiekcie znajduja sie rézne obszary ro-
bocze, ktoére sg niezaleznymi, ale potaczo-
nymi i wspotdziatajacymi systemami. Tak
wiasnie jest w przypadku nowego auto-
matycznego magazynu pojemnikowego,
ktory zjednej strony stuzy do sktadowania
i monitorowania surowcéw i materiatéw,
azdrugiej strony zaopatruje linie produk-
cyjnew komponenty niezbednedoich co-
dziennejpracy.

Dzieki automatyzacji Normagrup ma pet-
na kontrole nad stanem magazynowym,
zarébwno komponentami,jakiproduktami
gotowymi oraz moze bezbtednie zaopa-
trywac produkcje.

Jak zauwaza przedstawiciel firmy, no-
woczesne technologie poradzity sobie
réwniez w trudnym czasie: ,W zwigzku
z pandemiq koronawirusa, co logiczne, od-
notowaliSmy spadek, ale jego poziom nie jest
niepokojqcy i z pewnosciq szybko odrobimy
straty”.

Automatyzacja zapewnia firmie Norma-
grup precyzje i wydajnos¢, ktore sg jej ce-
chamicharakterystycznymi.

@ Marmagrup

- Intensywny przeptywtadunkéw: magazyn dziatajacy w petniautomatycznie jest w stanie kazdego dnia
przemiesci¢ 8,75% sktadowanych tadunkéw. Dodatkowo jest automatycznie skomunikowany z trzema

liniami produkcyjnymi.

Dane techniczne

Pojemnos$¢ magazynowa

8000 pojemnikow

Wymiary pojemnika

600x800x220/420/650 mm

Maksymalna waga pojemnika 50 kg

Wysokos¢ regatow 7m

Dtugosé regatow 33m
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