T MECALUX

Przypadek praktyczny: Yamazaki Mazak UK
Automatyczny bufor do sktadowania tymczasowego

Kraj: Wielka Brytania

Yamazaki Mazak, jeden znajwiekszych na swiecie producentéw obrabiarek do metalu, zmodernizowal swoja fabryke

w brytyjskim Worcester. Inwestycja obejmowata montaz w petnizautomatyzowanego bufora do sktadowania tymczasowego.
Jesttodostarczony przez Mecalux niewielkiautomatyczny magazyn paletowy przeznaczony do suszenia polakierowanych
czesci, zanim trafig do kolejnego etapu procesu produkcyjnego. Zastosowanie nowoczesnej technologii umozliwia petna
kontrole nad kazdym produktem, zapewniajac bezpieczny przeptywtadunkéw.

Z Japoniina caty Swiat

Yamazaki Mazak to zatozone w 1919 roku
w japonskim miescie Nagoja znane obec-
nie na catym $wiecie przedsiebiorstwo,
ktoére produkuje obrabiarki do metalu
wykorzystywane w réznych gateziach
przemystu.

Poza Japonia firma posiada zaktady pro-
dukcyjne w Stanach Zjednoczonych,
Wielkiej Brytanii, Singapurze i Chinach.
Wszystkie oddziaty taczy zastosowanie naj-

nowszych technologii, dzieki ktérym tem-
po produkgji jest coraz szybsze, a przy tym
produkty firmy spetniaja najwyzsze stan-
dardy jakosci, co przektada sie bezposred-
nio na klase produktow, ktére powstaja
w zaktadach wykorzystujacych maszyny
Yamazaki Mazak. Ostatecznie zyskuja na
tym konsumenci.

W 1987 roku brytyjski oddziat Yamazaki
Mazak uruchomit fabryke w Worcester,
ktora zaopatruje tysigce odbiorcéw z ca-

tej Europy. Firma jest szczegdlnie dum-
na z showroomu European Technology
Centre (ETC), w ktérym na powierzch-
ni 2900 m? prezentuje swoje najnowsze
produkty i osiggniecia oraz prowadzi
szkolenia.

W Yamazaki Mazak kluczowa role odgry-
waja nowoczesne technologie, dlatego
automatyka jest obecna nie tylko w jej pro-
duktach, ale takze we wszystkich proce-
sach firmy, nie omijajac logistyki. Jest to



Wayne Price
Kierownik Dziatu
Blach w firmie
Yamazaki Mazak UK

L~Automatyzacjapomogta
nam osiqggnqc¢ dwa cele, ktére
byty naszymipriorytetami

w tym projekcie: usprawnienie
izwiekszenie terminowosci
przyje¢iwydarn lakierowanych
czesciorazich state
monitorowanie”.

niezbedne dla zagwarantowania statej do-
stepnosci produktéw oraz szybkiej, spraw-
nejibezbtednejrealizacjizamoéwien.

Z tego wzgledu w lakierni fabryki
w Worcester zostat zamontowany niedu-
zy automatyczny magazyn paletowy fir-
my Mecalux. Mimo niewielkich rozmiaréw
petni on istotng role w procesie produk-
cyjnym firmy. Magazyn dziata jako bufor,
w ktérym umieszcza sie pomalowane cze-
$ci na czas ich schniecia, by nastepnie mo-
gty trafi¢ do kolejnych etapéw procesu
produkcyjnego.

Ponadto Mecalux wdrozyt w obiekcie sys-
tem zarzadzania magazynem Easy WMS.
Oprogramowanie identyfikuje i sledzi kaz-
dy produkt oraz koordynuje przeptyw ta-
dunkéw, kierujac praca uktadnicy i prze-
nosnikéw, co gwarantuje ich maksymalne
bezpieczenstwo.

Automatyzacja

Magazyn sktada sie zjednego regatu o wy-
sokosci 6 metréw, podzielonego na pie¢
poziomdéw tadunkowych. Produkty sa
umieszczane i pobierane ze swoich loka-
lizacji przez automatyczng uktadnice troj-
stronng, ktéra dziata zgodnie z polece-
niami wydawanymi jej przez Easy WMS.
W magazynie mozna sktadowac 60 palet
o wymiarach 1100 x 1100 mm i wadze jed-
nostkowej500kg.

Jak wyjasnia Wayne Price, Kierownik
Dziatu Blach w Yamazaki Mazak, firmazde-

cydowata sie na takie rozwigzanie, aby
,zapewnic¢ kontrolowane przyjecia i wyda-
nia pomalowanych czesci”. Ukfadnica tréj-
stronna dziata dokfadnie na tej samej za-
sadzie, co trojstronny woézek widtowy
obstugiwany przez operatora.Réznica po-
leganatym, ze jej dziatanie jest catkowicie
automatyczne, dzieki czemu tadunkami
zarzadzasie przy minimalnym udziale pra-
cownikow.

Koordynacjaiintegracja

Wszelkie procesy zachodzace w brytyj-
skiej fabryce Yamazaki Mazak sa zintegro-

Korzyscidlafirmy YamazakiMazak

wane i skoordynowane ze soba. Ta meto-
dologia gwarantuje, ze wszystkie dziaty
produkcji s sprawnie zaopatrywane, co
skutkuje wysoka efektywnoscia procesu
produkcyjnego.

Pracawfabryce odbywa sie nadwie o$mio-
godzinne zmiany przez pie¢ dni w tygo-
dniu (od poniedziatku do pigtku). Regat
obstugiwany przez uktadnice tréjstron-
ng stuzy do odbioru czesci z jednego eta-
pu produkcji, tymczasowego sktadowania
ich, a nastepnie punktualnego dostarcza-
niadokolejnego procesu.
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- Magazyn potaczony z fabryka: magazyn automatyczny dziata jako bufor,
w ktérym sktadowane sg pomalowane czesci w oczekiwaniu na wyschniecie,
anastepniedostarczenie dokolejnego etapu procesu produkcyjnego.

- Stalyprzeptywtowaru:automatyczna ukfadnica tréjstronnazapewniasprawne
odkfadanieipobieranie produktéw zich lokalizacji.

- Nowoczesna technologia: automatyzacja to jeden z priorytetéw firmy,
poniewaz zapewnia nie tylko wyzsza wydajnos¢ procesu produkcyjnego, ale
réwniezwieksze bezpieczenstwo personeluitowaru.

Danetechniczne

Pojemno$¢ magazynowa 60 palet
Wymiary palety 1100x 1100 mm
Maksymalna waga palety 500kg
Wysokos¢ regatow 6m
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