
Przypadek praktyczny: Scherp Verpakkingen
Rozwiązanie zwiększające pojemność magazynową 
o 40% na metr kwadratowy

Lokalizacja: Holandia

Przeniesienie się do nowego magazynu, wyposażonego przez Mecalux, okazało się w przypadku firmy Scherp Verpakkingen 
właściwą decyzją, która przyspieszyła tempo rozwoju jej działalności. Regały zastosowane w obiekcie w holenderskiej 
miejscowości Zevenhuizen wykorzystują całą dostępną powierzchnię, co pozwoliło zoptymalizować pojemność – w ten sposób 
firma uzyskała miejsce dla ponad 2000 palet. Rozwiązanie to zwiększyło także wydajność, dzięki czemu Scherp Verpakkingen 
może każdego dnia sprawnie obsłużyć 40 palet przychodzących i 40 palet wychodzących.
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Leen Schakelaar
Współzałożyciel i Dyrektor Wykonawczy firmy 
Scherp Verpakkingen

„Mecalux towarzyszył nam i służył cenną radą w takcie realizacji inwestycji. 
Regały tej firmy spełniają wszystkie  przedstawione przez nas potrzeby. 
Pracujemy z jednostkami ładunkowymi o różnych gabarytach, a regały 
Mecaluxu mają dodatkowe wyposażenie, które pozwala odpowiednio 
dostosować instalację”.

Pojemność to podstawa
Scherp Verpakkingen to mała —zatrud-
niająca 10 osób — firma, która oferuje ma-
teriały do pakowania przedsiębiorstwom 
z różnych branż. Niedawno, aby móc za-
pewnić swoim odbiorcom sprawniejszą 
obsługę, przeniosła się do nowego cen-
trum dystrybucyjnego, o powierzchni 
2000 m2, w miejscowości Zevenhuizen ko-
ło Rotterdamu. Leen Schakelaar, współ-
założyciel i Dyrektor Wykonawczy Scherp 
Verpakkingen, wyjaśnia, że priorytetową 
kwestią było „rozplanowanie dostępnej po-
wierzchni tak, by móc zmieścić jak najwięcej 
palet na metr kwadratowy”.

Mając na uwadze ten wymóg, Mecalux wy-
posażył obiekt w regały paletowe o po-
dwójnej głębokości, które z punktu widze-
nia charakterystyki magazynu, jednostek 
ładunkowych i procesów logistycznych 
stanowiły najbardziej optymalne rozwią-
zanie. W systemie tym na każdym miejscu 
składowania można umieścić dwie palety 
(jedna za drugą) z tym samym produktem. 

Do obsługi ładunków operatorzy stosują 
wózki wysokiego składowania wyposażo-
ne w specjalne widły teleskopowe, za po-
mocą których można bezpiecznie pobrać 
drugą paletę.

Regały mierzą 30 m długości i 5,5 m wy-
sokości, która jest podzielona na 3 pozio-
my ładunkowe. Mieszczą się na nich łącz-
nie 2004 palety, co jak zaznacza Dyrektor 
Wykonawczy firmy, „daje o 40% więcej 
miejsc paletowych na metr kwadratowy niż 
w dotychczasowym magazynie”.

Wzrost wydajności
„Jednym z naszych priorytetów było zwięk-
szenie efektywności i szybkości prac w za-
kresie składowania towaru i przygotowywa-
nia zamówień” – wyjaśnia Leen Schakelaar. 

W nowym obiekcie firma 
Scherp Verpakkingen 
uzyskała pojemność 
większą o ponad 40% 
w przeliczeniu na 
metr kwadratowy 
-w porównaniu ze swoim
poprzednim magazynem

podyktowany był możliwością dogodne-
go dostępu do ładunków. Przełożyło się to 
bowiem na skrócenie czasu ich obsługi, co 
jak zauważa Leena Schakelaara „spowodo-
wało znaczący wzrost wydajności”.

Do owego wzrostu wydajności magazynu 
istotnie przyczyniło się także odpowiednie 
rozmieszczenie asortymentu, który zawie-
ra 680 produktów. Każde podwójne miej-
sce składowania jest przeznaczone dla jed-
nej pozycji towarowej, co pozwala firmie 
z większą precyzją kontrolować stan ma-
gazynowy.

Każdego dnia bowiem firma musi obsłużyć 
duży wolumen ładunków.

Do magazynu trafia średnio 40 palet 
dziennie od dostawców z Holandii, Belgii, 
Niemiec, Włoch, Hiszpanii, Polski i Czech. 
Drugie tyle natomiast jest wysyłanych 
do odbiorców firmy w Holandii, Belgii 
i Niemczech. Wybór regałów paletowych, 
jako najodpowiedniejszego systemu ma-
gazynowego w przypadku tego obiektu, 
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Dane techniczne

Pojemność magazynowa 2004 palety

Wymiary palety 800 / 1000 x 1200 x 
2350 mm

Maksymalna waga palety 750 kg

Maksymalna wysokość regałów 5,5 m

Maksymalna długość regałów 30 m

Korzyści dla firmy Scherp Verpakkingen

- Maksymalne wykorzystanie powierzchni: system umożliwił optymalizację dostępnej 
powierzchni magazynowej, dzięki czemu firma uzyskała większą pojemność.

- Wzrost wydajności procesu: sprawny przepływ ładunków (40 palet przyjętych i 40 palet 
wydanych) przy zwiększeniu pojemności magazynowej.

- Wzrost efektywności pracy: dzięki funkcjonalnemu układowi regałów i przemyślanemu 
rozmieszczeniu towaru w magazynie. 


