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Jak zautomatyzowacd

[ ] ¢ Automatyzacjamagazynubez
magazyn bez przestoju
¢ Usprawnienie procesu
magazynowania towaru
[ ] ] ) - )
opuszczajgcego linie produkcyjne.
w jego funkcjonowaniu
IKEA Components zmodernizowatalogistyke zapomocag automatycznych systemow
sktadowania Mecaluxu, dziekiktérym moze sprawnie realizowac 99% zamowien.

ROZWIAZANIA

Kraj: Stowacja | Sektor: wyposazenie wnetrz E - Trojstronne uktadnice paletowe.
; : » Automatyczne przenosniki
paletowe.

* System zarzadzania magazynem
Easy WMS.

KORZYSCI

* Automatyzacja transportu towaru
z produkciji.
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¢ Szybkaibezbtednarealizacja
99% zamowien.

« $ledzenie produktow w czasie
rzeczywistym.
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IKEA zostata zatozonaw 1943 roku w Szwecji
jako mate przedsiebiorstwo zajmujace sie
sprzedazakatalogowa mebli. Obecnie,
posiadajac sklepy w 62 krajach swiata, jest
miedzynarodowym potentatem. Jejbogata
oferta obejmuje produkty umozliwiajgce
kompleksowe urzgadzenie mieszkania: meble,
wyposazenieidekoracje.IKEA Components
tonalezacadogrupy IKEA spdtka, ktéra
specjalizuje sie w pakowaniu i dostawie
komponentow meblowych.

» Rok zatozenia: 1943
» Obecnos$é miedzynarodowa: 62 rynki
» Liczbasklepéw: 460

Dlafirm, ktére decyduja sie naautomatyzacje
magazynu konwencjonalnego, priorytetem
jestutrzymanie ciggtoscipracy obiektu pod-
czasrealizacjitego przedsiewziecia. Stanowi
toduze wyzwanie dla dostawcoéw rozwigzan
magazynowych. IKEA Components, spdtka
zajmujaca sie pakowaniemidostawag kom-
ponentéw meblowych, zuwagina wymogi
rynku staneta przedkoniecznos$cig moder-
nizacji swojego magazynu w stowackim
miescie Malacky.

Frantisek Stora, Dyrektor Generalny IKEA
Components, wspomina: ,Mielismy juz
doswiadczenie w automatyzacji magazy-
ndw, ale zawsze byty to inwestycje green-
field, czyliod podstaw. Z pomoca Mecaluxu
zmodernizowalismy istniejgcy obiekt, wyko-
rzystujgc uktad magazynuiregaty. Bytoto
przedsiewziecie bardziej skomplikowane niz
w poprzednich przypadkach, ale udatonam
sie je pomyslinie zrealizowacd”.

Przed automatyzacjg magazyn IKEA
Components sktadatsie z12 korytarzy zrega-
tami paletowymiobstugiwanymizapomoca
tréjstronnych woézkow systemowych. Wraz ze
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wzrostem tempa produkcji stato siejasne, ze
nadszedtczas, aby przejsé¢ nasystemy auto-
matyczne. ,Dotgd naszym priorytetem byta
automatyzacja procesu produkcyjnego, ale
w ostatnich latach zdecydowali$my sie row-
niez namodernizacje logistyki wewnetrznej”
-wyijasnia Frantisek Stora.

Proces automatyzacjimagazynu firmy IKEA
Components zostat przeprowadzony

w czterech etapach, zktérych ostatnim byto
wyposazenie gow 12 uktadniciprzenosniki
taczace strefe sktadowania z wyjsciami

z linii produkcyjnych. Uktadnice tréjstronne

tourzadzenia, zapomoca ktérych mozna
zautomatyzowac obstuge konwencjonal-
nychregatéw paletowych w prostyiekono-
miczny sposob, bez koniecznosci wymiany
regatow ibez przerywania pracy magazynu.

W trakcie realizacji projektu wyeliminowano
zadania zwigzane zkompletacjg zamowien,
poniewaz firmazaczeta przyjmowaciwy-
dawacd petne palety zamiast pobierac z nich
pojedyncze produkty. Tazmiana, przetesto-
wana przy uzyciu oprogramowania symula-
cyjnego Easy M, spowodowata koniecznosc¢
skorygowania organizacjii uktadu maga-

zynu. W tym celu Mecalux zmienit kierunek
ruchu uktadniciprzenosnikéw, aby palety
ztowarem mogty by¢ w petniautomatycznie
transportowane do strefy wysytki.

Dyrektor Generalny firmy IKEA Components
nie ma watpliwosci, ze automatyzacja popra-
wiawydajnos¢: ,Dziekiautomatyzacjimoze-
my teraz realizowac bezbtednieiterminowo
99% zamowien. Celem naszej dziatalnosci
jest zaopatrywanie miedzynarodowego kon-
cernuw komponenty potrzebne w produkcji
mebli. Dlatego niezwykle waznajest dlanas
wtasciwa organizacja procesdow logistycz-



JJ

,,Nasza wspotpraca z Mecaluxem zawsze uktadata sie
doskonale. Wspolne przedsiewziecia realizowalismy jeszcze
przedrealizacjg tego ambitnego projektu. Natomiast po
automatyzacjinaszego magazynu efektywnosc¢ Mecaluxu
stata sie dla nas jeszcze bardziej oczywista”.

Frantisek Stora
Dyrektor Generalny w firmie IKEA Components Stowacja
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nych, ktére umozliwig nam dotrzymywanie
terminow”.

Automatyczny magazyn potaczony
zprodukcja

,Obecnie 90% miejsc paletowych w naszym
magazynie obstuguja uktadnice troéjstronne.
Automatyzacja pozwalanamradzi¢ sobie
zwahaniamiliczby zamodwien. W czasie
pandemiinatezenie pracy stale sie wahato,
raz wzrastatoinnymrazem spadato, wiec
automatyzacjapomagata nam dostosowy-
wacd zasoby do potrzeb rynku, atakze zopty-
malizowac koszty logistyczneioperacyjne”
- wylicza zalety inwestycji Frantisek Stora.

Magazyn firmy IKEA Components sktada sie
zdwunastu korytarzy z14-metrowymirega-
tami po obu stronach. Stuzg one do sktado-
wania towaru dostarczanego do magazynu
z produkcji. Regaty paletowe wyrdzniaja sie
uniwersalnoscia, dzieki czemu mozliwe byto
tatwe przystosowanieich do pieciuréznych
wysokoscijednostek tadunkowych.

Uktadnice tréjstronne to urzadzenia, ktére
wykonuja trzy rodzaje ruchéw:jeden w po-
ziomie, wzdtuz korytarza, drugiw pionie, aby
podnies¢tadunek, oraztrzeci-w gtab regatu,
aby odtozy¢ lub pobrad palete.

Pavol Masarovi¢, Dyrektor Operacyjny

w IKEA Components, opisuje prace instalacji:

,Wszystkie palety trafiajgce do magazynu
pochodzg z naszej haliprodukcyjnejisa
transportowane automatycznymi wézkami
samojezdnymi (AGV) do stanowisk kontrol-
nych usytuowanych na wejsciu do magazy-
nu. Tamumieszczasie je naprzenosniku,
aoprogramowanie magazynowe wybiera

dlakazdejpalety korytarzimiejsce naregale.

Natomiast kiedy oprogramowanie zleca
wydanie towaru, trafiaon, rowniez automa-
tycznie, do strefy zatadunkowej”.

Monitorowanie stanu magazynowego
w czasie rzeczywistym
,Dziekisystemowizarzadzania magazynem

Easy M - oprogramowanie do
symulowania pracy magazynu

Podczas drugiegoitrzeciego etapu
realizacji Mecalux korzystat zopro-
gramowania symulacyjnego w celu
wirtualnego odwzorowania wszystkich
elementéw znajdujgcych sie w magazy-
nie IKEA Components, m.in. systemow
sktadowania, urzgdzen transportu
wewnetrznego oraztadunkow.

Dziekilicznym probom itestom prze-
prowadzanym w $wiecie wirtualnym
mozna jeszcze przed uruchomieniem
magazynu sprawdzic¢ jego funkcjono-
wanie, np. w jaki sposdb wprowadzenie
nowych systemdéw magazynowania
imodyfikacja proceséw wptynie na
produktywnosc¢ lub czy istnieje ryzyko
powstania waskich gardet najakimkol-
wiek etapie.

Celem symulacji byto sprawdzenie, czy
zaprojektowany magazynbedzie

w stanie obstuzyé ruch towaru za-
planowany dladrugiegoitrzeciego
etapuinwestycji, zarowno w zakresie
odktadaniaipobierania przez uktadnice,
jakitransportuw obukierunkach za
pomoca przenosnikdow. Wynik symulacji
potwierdzit, ze uktadnice moga wyko-
nywac wymagana liczbe cyklitgczonych
nagodzine: 85w drugim etapie

i125w trzecim.

Na koniec symulacji Easy Mwygene-
rowat raport okreslajagcy wszystkie
mozliwe przeptywy tadunkdw

w magazynie firmy IKEA Components,
obcigzenie pracaiczasy bezczynnosci.
Analize uzupetniata animacja 3D catego
obiektu, pokazujgcaruchjednostek
tadunkowych.



Zalety uktadnic tréjstronnych

» Uniwersalnosé i tatwosé wdrozenia.
Urzadzeniate mozna zastosowac

w kazdym magazynie zregatami
paletowymiobstugiwanymidotad za
pomoca tréjstronnych wézkow syste-
mowych.

» Wieksza produktywnosé. Uktadnice
moga pracowac przez catg dobe,
zapewniajgc duzg wydajnosé dzieki
cyklom kombinowanym.

» Integracja zinnymi systemami.
Uktadnice tréjstronne moga wspot-
pracowacd zinnymiautomatycznymi
urzadzeniamitransportu wewnetrzne-
go,aich pracg moze kierowacd opro-
gramowanie magazynowe Easy WMS.

» Redukcja btedow. Automatyzacja
odktadaniaipobierania palet pozwala
wyeliminowac btedy towarzyszace
recznejobstudze towaru.

» Maksymalne wykorzystanie miej-
scaw magazynie. W odrdznieniu
odinnych typdw uktadnic uktadnice
trojstronne pracujg z poziomu posadz-
kiinie wymagajg gérnego zespotu
prowadzacego.

» Bezpieczenstwo. Magazyn wyposa-
zony w uktadnice jest bezpieczniejszy
niz obiekt, w ktérym transport od-
bywa sie zwykorzystaniem woézkow
widtowych.
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mozemy sledzi¢ w czasie rzeczywistym
ruchidostepnosctowaru” - podkresla Pavol
Masarovic.

Aby firma IKEA Components mogta stale
monitorowac zapasy, ha stanowisku kontro-
Inym, usytuowanym na poczatku przenosni-
ka, nastepuje automatyczny odczyt etykiety
zkodem kreskowym, ktérg opatrzona jest
kazda paleta ztowarem dostarczona z pro-
dukcjizapomocag automatycznych wézkow
samojezdnych (AGV). Ponadto weryfikuje
sie tutaj zgodnosc dostawy z awizacjg do-
konang przez system zarzadzania zasobami
przedsiebiorstwa oraz sprawdzawymiary
istanpalet.

Easy WMS wyznaczaréwniez miejsca skta-
dowania zgodnie ze stosowanga strategig
zarzadzania miejscami sktadowania (slot-
ting). Przeprowadza w tym celu obliczenia
uwzgledniajgce takie zmiennejakliczba
pustych miejsc, rodzaj produktuitempo
rotacji. Transport naregaty zapewniajg auto-
matyczne urzadzenia: najpierw przenosnik,
anastepnie uktadnice. Gdy palety znajduja
siejuz naregatach, Easy WMS moze w czasie
rzeczywistym $ledzi¢ stan magazynowy
kazdego produktuiinformowac o aktualnym
poziomie zapasow.

Logistyka 4.0 w obliczu wyzwan
wspoétczesnego rynku

,Automatyzacja zapewnianam elastycznos¢
iwydajnosé, atakze odpowiednig pojem-
nos$¢ magazynowa. Ponadto zyskalismy
mozliwos$¢ monitorowania zapaséw

W czasierzeczywistym” - podsumowuje
Pavol Masarovic.

IKEA Components zwiekszytatempo
rozwoju dziekitechnologii,automatycznie
integrujgc obszar produkcji zlogistyka.
Firma wkroczytaw ere przemystu 4.0 z za-
miarem prowadzenia doktadniejszejkontroli
procesdw, zwiekszenia wydajnosciobstugii
skutecznym radzeniem sobie z wyzwaniami
wspodtczesnego rynku.
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»Naszym kluczowym celem byto zaprojektowanie
iwyposazenie magazynu w rozwigzania automatyczne.
Wczesniej magazyn byt obstugiwany recznie, teraz nie musimy
sie juz martwic o transport wewnetrzny towaru, poniewaz
zajmuja sie nim automatyczne urzgdzenia”,

Pavol Masarovic¢
Dyrektor Operacyjny w firmie IKEA Components Stowacja




